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1. Общие положеЕпс

Настоящая методrка поверки распросцапяется на шаблоны сварtщка (ддлее по тексту

- шаблопы)' шготавJшваемЫе ОбществоМ с оцрalнЕIIепнОй отвgгствеrrЯостью Еа}лшо-

техпиIlеским цеЕtром (ЭкспертD (ооо нтЦ <Эксперо), г. Москва по ТУ 2б.51.33-00б-

6|67оз58-2о22 <Шаблопы сварща. Технические условия)), испоJIьзуемые в качестве рабошо<

средств измерепЕй, и устапirвJlrвает методы и средства ж первишrой и периодЕеской поверок.

1.1. Мсто,щка поверки распростаняgrся на шаблоны следrющх моделей: уIIк-1,
уlпс_2, кмс_з-l6.

в резуrьтате поверки доJDIоiы быгь подгверждены следующе мgгрологЕтIеские

требоваIrпя, приведеЕные в табJшце l.
l .2. Шаблоны Ее относятся к мпогоканrUьЕым измеритеJIьIiым системам,

многопредеJIьяым и много.ЩапазопЕым средств:м измеренпй, не состоят из пескоJIькL(

а"rоном"-t блоков и Ее цре.щазпачены для измеренrй (воспроизведепия) нескоrькю< веJIичпн,

Поверка отдеIIьЕьD( измерЕтеJьных каналов и (иrш) отдеrьЕых авmномных блоков из состава

средствапзмереЕIйДямеЕьшегоIшслапзмеряемьD(веJIЕтIиЕиJIинаменьшемIшсле
под.щlапазонов измерений Ее пре.ryсмотена.

1.3. Шаблоны до ввода в эксшryатацию, а также пос,пе ремоЕта подlежат перви.шоп

поверке, в процессе эксшrуат ши - перио.щческой поверке,

1.4. Первпшой поверке uо.щергается к к,щй экземпляр шаблона,

1.5, Периодrческой поверке по.щерг.rfiся кш<дй экземIIJIяр шаблоп4 нжодщrйся в

экспJIуатации, через межповерочЕые ш{тервalJIы.- 
l.б. Прй оцределениИ метрологFIескПr( характеристИк в pzlмKЖ ЦРВО.Щ|iОй поверки

обеспе,птваgтся передатIа едlЕицы дшны в соответствии с Государтвевяой поверо,пrой схемой

дtя средств измер€пий дшЕы в ддапазоЕе от 1,10-9 до l00 м и дIиЕ воJIн в ддапазоЕе от 0,2 до
jo ,Ь, угверждеЕной приказом Росстшцарта от 29 декабря 2018 г, Ns 2840, к

Государственпому первишому эталоЕу едипшщI дJшЕы - метра ГЭТ 2-202l,' ^ 
1.7. При определепии метрологическrх характ€ристик поверяемьD( шабловов

испоJIьзуется метод прямьD( измерепвй.
i.В. Ч.рr"Й шаблопов и условЕые обозЕачеЕия указяны ва рис)пrках 1-3,

l - Измерптеrьная пIкала

Рисунок 1 - Шаблон модеrш YIIIC-2
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Рисунок 2 - Шаблон модели КМС-3-1б
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Рисунок 3 - Шаблон модели УШК-l

Таблица l - М огические ха истики

п вичнои и п иодической по ках

5
Ф

4
экспЕрт
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Значения дlя моделей
кмс_3-1бушс-2ушк_l

Наименование характеристики

3х3;4х4; 5х5;
бх6; 7x7l 8х8;

9x9l l0x5;
t Oxl0l llxl l l

l2x6: l2x12l
l4x7; lбх8

4;61 8: l0; l2l 14

Номиншtьные значевия длин катетов

угловьн швов! мм

+0.1 5

*0,25

+0,50

Пределы допускаемой абсолютной
погрешности измерений:
- притупления кромки, ширины шва,

мм
- высоты усиления стыкового шва,

высоты вып)клости корня шва, мм

- высоты усиления углового и

нахлестанного швов, мм

+0,20+0.20.Щопускаемые откJIонения от
номинальньп значений длин катетов

ловых швов. мм, не более

обязательность выполнения
операuий поверки при

Номер разлела (пункта
методики поверки, в

соответствии с

которым выполняется

)

оп ация пове ки

периодической
поверке

первичнои
поверке

Наименование операции поверки

4J2l
7!аавнешний осмот
8

кеПодготовка к пов
9.1!аДаОпределение абсолютной

погрешности измерений длины
при измерениях притупления
кромки. ширины шва (лля

модели УШС-2

2. Перечень операций поверкш средства измерепий

2.1. .Щля поверки шаблонов должп,, бо,,о выполнены операции, указанные в таблице 2,

таблица 2 - Наименование операций поверки и обязательность их выполнения при

,1

ЩаДа



4J2
9.2Да.ЩаОпределение абсоrпотной

погрепшости измерпrй дппrы
при измереЕил( высоты усЕлеЕия
стыкового швц высоты
выпукJlости корпя rпва (д;rя

модели Y[lIК-l
9.з.ЩаДаОпределение абсолотной

погрешности измерений лшlны
при измереЕи'D( высоты успления
углового и ЕФшестаЕпого пIвов

модеrш ИlIК- l
9.4!а.ЩаОпределение отклопеtшй от

номинаJIьЕьD( значепrй дшп
катетов угловых швов (дlя

yIIIC_2, кмс 3-16)моделей

п табrшцы 2

метрологпческие п техническпе цlебовапия к средствдм поверкп

. Пlи провелеIlии поверкИ доJDкнЫ примеЕяться средства поверки, указанпые в

пов ки, ведении по

3. Требовашпя к усповtlям проведеЕЕI поверкЕ

3.1. Прп проведеIrии поверlси доrпсrы бьггь собrподены следующrе условия:

- температура воздуха в помещении, в которм прводят поверку от +15 до +25 ОС

- относптеJIьнчtя вл Iсlость воздa)tа доJDкна бьгь не более 80 %о,

4. Требоваппя к спецпаJIистдм, осуществJIяющпм поверку

4.1. К провелению поверки доIryскаются спецЕаJшсты организ цш, аrосредrтовшrпой

в соответствии с закоподатеJьством Российской Федерации об досре,щrтшщl в нащона,lьпой

системе аккредитщIш на uрведепйе поверки средств измерений даппого видц имеющlе

необхо,щrмй квшшфшсачlпо, ознакомленные с паспортом на шаблон сварщrка и пастоящей

методrкой поверки.
4,2. .Щля проведения поверки шаблона достаточно о,щого поверЕтеJIя,

5
5.1.

табlшце 3.

lаоJIицаJ-L
Перчеяь рекомеЕд/емьD(

средств поверки
Мсгрологическяе и техIlические

средствам поверкц, Ееобходпr,rые дIя
проведения поверки

требовшrия кОперации
поверки,

требуюIшlе
прпменеЕия

средств
по

Термогигрметр
(рег. Nо 46434-1l)

ивА_б
Ф"д"."о пзмеренd температуры

окружающей ср€дI: диапазоЕ пзмереЕии от

+lT до +25 ОС, предеJш допускаемой
бсоrпотной погрешости *l ОС

Срлство измерний относrтгеrьной ыIФкности

"Бrдва: 
щапазоЕ измерний от 0 до 98 %,

,rр",i"л доrтускаемой абсоrпотной
+2уо

8-9

1



Микроскоп универсальный
измерительный УИМ-23 (рег.

ль 3705_73)

Рабочие эталоны 4-го разряда по
Государственной поверочной схеме для
средств измерений длиньi в диапщоне от l , l0-9

до l00 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до 50
мкм, утвержденной приказом Росстандарта от
29 декабря 2018 г ]ф 2840 - микроскопы
измерительные, в диапазоне измерепий от 0 до
200 мм

9.1; 9.3; 9.4

Меры дrlины концевые
плоскопараллельные (рег, Nэ
l'?726-98), набор }l! 1

Рабочие этtlлоны 4-го разряда по
Госуларственной поверочной схеме д,lя
сред.ru измерений длины в диапазоне от 1 , l 0-9

до l00 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до 50
мкм, утвержденной приказом Росстандарта от
29 лекабря 2018 г N 2840 - меры длины
концевые плоскопараллельные, в диапазоне
значений номинtlльных длин от 0 до l5 мм

Плиты поверчные
разметочные из
твердок:l},tенных пород l -1-

400*400, 1-1-1000*630 (рег.

Nо 1 l605-88)

9.2

Плита поверочная разметочнм из

твердокаменных пород, размер 1000х630 мм,

допускаемое отклонение от плоскостности не
более *30 мкм

примечание - допускается использовать при поверке другие }твержденные и атгестованные

этzIлоны единиц величин, средства измерений }твержденного типа и поверенные,

щие метрологическим требованиям, казанным в таблице.довлет

6. Требования (условия) по обеспечению безопасности проведения поверки
б.1. Перел проведением поверки следует изучить паспорт на поверяемый шаблон и

руководства по эксплуатации на средства измерений, используемые для поверки,

6-2. При выполнении операций поверки выполнять требования руководств по

эксплуатации средств измерений к безопасности при провелении работ,

7. Внешппй осмотр
7.1. Внешний осмотр
7.1.1. При uпеlппё" осмотре должно бьпь установлено соответствие шаблона

утвержденному типу, а также требованиям паспорта в части комплектности,
7.1.2, При осмотре доп*rч быть проверна правильность нанесения маркировки. На

шаблоне должна быть нанесена следующzrя информачия:
- товарный знак изготовителя:
- заводской номер.
При внешнем осмоте должно бьпь также проверено: штихи и. оцифровка шкаI

должны бьпь отчетливо видны, отс}тствие механических повреждений и дефектов, влияюцlих

на работоспособность, на измерительных поверхностях не допускаются вмятины, царапины,

следы коррозии и другие дефекты. ухудшающие внешний вид и эксплуатационные качества

шаблона, и препятствующие отсчету показаний.
ЕслиперечисленныецебованиянеВыполняются,шаблонпризн.lютнепригоднымк

применению, дальнейшие операции поверки не производ,lт,

8. Подготовка к поверке
8.1. Перел проведением поверки необходимо вьцержать шаблон и средства

измерений, используемые для поверки, в помещении, где проводятся поверку, при условиях,

указанньrх в п. 3.1, не менее 2 ч.



8.2, Средства измерений, используемые для поверки, подготовить к работе
соответствии с их руководствами по эксплуатации.

в

9. Определение метрологических характерпстпк средства измерений и

подтверrlцение соответствия средства пзмеренпй метрологичеСКИМ ТРебОВаНИЯМ

9.1. Определение абсолютной поrрешности измерений длиrrы прп измерениях
прrтгупленпя кромки, ширины шва (лля молелш УШС-2)

9.1.1. Расположить шаблон на предметном столе микроскопа и добиться четкости

изображения измерительной шкалы l шаблона (рис. l). Штриховая линия сетки координаты Х
микроскопа должна совпадать с измерительной шка.пой шаблона.

9.1.2. Штриховую линию сетки координаты y навести на середину нулевого штриха

измерительной шкilлы и снять показalния микроскопа. Переместить каретку координаты Х на l0
мм до точногО совмещениЯ штиховоЙ линии сеткИ координаты Y с изображением шTриха к1>

измерительной шка:Iы шаблона и снять покчвание, Разность отсчетов определяет измеряемую

дrr"пу. Д-"" проводить измереЕия с шагом l0 мм до последнего штриха измерительной шкалы

шаблона. Повторить измерения для каждой пластины шаблона из набора,

9.1.]. Дбсолютную погрешность измерений определить как разttость между

полученньм и номинatльным значенпем в каждой измеряемой точке,

Шаблон считается прошедшим данный пункт поверки, если поJryченные значения

абсолютньгх погрешностей не превышают пределов допускаемой абсолютной погрешности

измерений длины при измерениях притупления кромки, ширины шва, указанньж в таблице 1,

Если требования данного пункта не выполняются, шаблон признают непригодным к

применению, дальнейшие операции поверки не производят,

9.2.ОпределениеабсолютнойпогрешностипзмеренийдлиныприиЗмеренПях
высоты успления стыкового шва, высоты выпуrспостп корня шва (для моделп ушк-1)

ý.z.t. Hu поверочной плите разместить концевые меры длины ftоминzlлtlми 2 и 4 мм.

Поочередно измерить концевые меры длины как пок,ваttо на рисунке 4,

Ф
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экспЕрт
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l - концевые меры длины, 2 - поверяемый шаблон, 3 - поверочная плита

рисунок 4 - Схема размещения концевых мер длины при поверке шаблона

Снять отсчет по измерительной шкале Б шаблона в каждой точке касания ребра

концевой меры длины с поверхностью шаблона,
g.2.i. Абсолютн},tо погрешвость измерений определить как разность между

полуiенным и номинаJlьным anu,,""r""" концевой меры длины (блока концевых мер),

,ЩопУскаетсяиспользоВатьконцеВыемерыдлиныдрУгихноминаJIьныхразмероВ'при
y"no"rn, что абсолютная погрешность измерений будет определена не менее чем в двух точк,rх

шкilлы, равномерно расположенньIх на всем диапазоне измерений шаблона,

9.2.3. Повторить операции по пп, 9,2,1-9,2,2 для измерительной шкалы Б оборотной

стороны шаблона.
шаблон считается прошедшим данный пункт поверки, если полученные значения

l



абсолютных погрешностей не превышают пределов допускаемой абсолютной погрешности
измерений длины при измерении смещения кромок, подрезов. чешуйчатости. западаний между
валикitIt[и, глубины вогн)тости и высоты выпуклости корня шва, указанньrх в таблице l.

Если требования данного п},нкта не выполняются, шаблон признalют непригодным к
применению, да.тьнейшие операции поверки не производяг.

9.3. Опрелеление абсолютной погрешности измерений длшЕы при измерениях
высоты усплевпя углового и нахлестанного швов (для модели УШК-l)

9.3.1 . Установка шаблона на предметном столе микроскопа
Шаблон необходимо установить на предметном столе таким образом. чтобы

штриховые линии сетки по координатам Х и y располагarлись по касательным к шкале д
шаблона, при этом угломернtш головка микроскопа должна быть выставлена в нулевое

положение. ,щля определения абсолютной погрешности измерений шаблона необходимо

определить расстояние ка> (рисунок 5).

Шкала А

Рисунок 5 - Поле зрения визирной системы микроскопа
при первоначальном расположении шаблона на предметном столе микроскопа

9.3.2. Повернуть угломерную головку микроскопа в положение 45". Если штриховaUI

линия координаты Y проходит через штрих 10 мм, как показано на рисунке 6, то шаблон

установлеН на предметноМ столе микроскопа прalвильно. Если линия сетки не проходит через

штрих 10 мм, необходимо произвести коррекгирвку установки шаблона в соответствии с п,

9.з.1.

- li

I

Ii

l
l
t

(, , ,. 7

li

'"f

рисунок б - Поле зрения визирной системы микроскопа
при повороте угломерной головки на 45о



9.3.3. Определение расстояния (aD.

Угломерную головку микроскопа верн}ть в нулевое положение. Не меняя положения
шаблона на предметном столе, переместить штриховую линию визирной системы по
координате Х на штрих l0 мм. Опрелелить величину перемещения кЬ> (см. рис.7, положение
2). Затем таким же образом переместить штрихов},ю линию по координате Y на штрих l0 мм и
определить велиt{ину перемещения кс> (см. рис. 8, положение 2).

l - первоначальное положение линии, 2 - полоr(ение линии после перемещения

Рисунок 7 - Перемещение линии визирной системы микроскопа
по координате Х на штрих l0 мм шкалы А шаблона

l - первоначальное положение линии; 2 - положение линии после перемещения

Рисунок 8 - Перемещение штриховой линии визирной системы микроскопа
по координате Y на штрих l0 мм шкалы А шаблона

9.3.4. Измеренные значения перемещений кЬ> и <<с> принять за катеты прямоугольного

теугольника. Определить гипотенузу этого треугольника. Гипотенуза теугольника - это есть

расстояние (а)).

Анмогичным образом определить расстояния для номинальньrх размеров 5 и l5 мм.

9,3.5. Абсолютн}то погрешность измерений определить как разность между

полученным и номинальным значением в проверяемой точке шкалы А шаблона.
9.3.6. Повторить процедуру определения абсолютной погрешности измерений Длины

при измерениях высоты усиления углового и нахлестанного швов для измерительной шкалы А

lv
;l0

l5

l,-,
I

l:
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Рисунок 9 - Поверяемые длины катетов

9.4.2. Определить откJIонение от номинalльного значения длины катетов как разность
между измеренным и номинальным значением дIины катета.

Шаблон считается прошедшим поверку, если полrlенные значения отклонений не
превышalют пределов допускаемьж отклонений от номинttльных значений длин катетов
}тловых швов, укzванных в таблице l.

Если требования данного пункта не выполняются, шаблон признают непригодным к
применению, дальнейшие операции поверки не производят.

l0, Оформление результатов поверки

10.1. Результаты поверки оформляются протоколом, составленным в произвольной

форме и содержащим результаты по каждой операции, указанной в таблице 2.

l0.2. При положительньн результатах поверки сведения о результатах поверки
средства измерений передаются в Федеральный информачионный фонд по обеспечению
единства измерений. В соответствии с действующим законодательством допускается выдача
свидетельства о поверке, и (или) вносить в паспорт средства измерений запись о проведенной
поверке. Нанесение знака поверки на средство измерений не предусмотрено.

l0.3. При отрицательных результатzrх поверки сведения о результатах поверки средства
измерений передаются в Федеральный информационный фонд по обеспечению единства
измерений, В соответствии с действующим законодательством допускается вьцача извещения о
непригодности к применению средства измерений с указанием основных причин
непригодности.

с оборотной стороЕы шаблова.

,Щопускается определять расстояния других номинальньж рл}меров шкалы А при

условии, тго абсолютная погрешность измерений булет опрелелена в трех точках шкалы,

равномерно расположенньж на всем диапазоне измерений шаблона.
Шаблон считается прошедшим поверку, если полученные значения абсолютньтх

погрешностей не превышают пределов допускаемой абсолютной погрешности измерений
длины при измерении высоты усиления углового и нахлестанного швов, указанньrх в таблице l .

Если требования дzlнного пункга не выполняются, шаблон признают непригодным к
применению. дальнейшие операции поверки не производят.

9.4. Опреле.пепие отк"rопений от номlrнальных значений длин катетов угловых
швов (лля моделей УШС-2, КМС-З-lб)

9,4.1. Расположить шаблон на предметном столе микроскопа. Сфокусировать визирную
систему микроскопа, навести штиховую линию по длинам катетов (рис. 9). Определить длины
катетов 1, 2.3, 4 мя каждого шаблона.


