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l. Общие положения

Настоящм методика поверки распрострrяется на толщиномеры-гребенки,
изгот:вливаемые Обществом с ограниченной ответственностью научно-технический центром
<Эксперт> (ООО НТЦ <Эксперт>), г. Москва по ТУ 2б.51.33-008-б1670З58-2024
кТолrrцлномеры-гребенки. Технические условияD, испоJIьзуемые в качестве рабо.п{х средств
измерний и устalнавливает методы и средства их перви.пrой и период}lческой поверк.

1.1. Мегодика поверки рaюпрсцдrяется на то.JщлIlомеры-грбенки моделей ГЛК-1,
гJк-2, глк-3.

В результате поверки должны быгь полгверждеЕы метрлогические требования,
приведенные в таблицж 1-3.

Таблица l -М кие истики толщином в- к модели ГЛК-l
Наименование характеристики Значения

Диапазон измерений, мкм от 25 до 3000
пределы допускаемой абсоrпотной погрешяости, мкм, где Т-
измеряемая толщина, мкм

+(0,003.т+4)

Таблица 2 - М
Наименование харакгеристики Значения

Диапазон измерений, мкм от 25 до 2000
Пределы допускаемой абсолютной погрешности, мкм, где Т-
измеряемая толщина, мкм

+(0,003.т+4)

ологические ха истики толщин в- бенок модели ГЛК-2

Таблица 3 - логические ха истики толщин в- бенок модели ГЛК-3
Наименоваrrие характеристики Значения

Диапазон измерений, мкм от 25 до 2000
пределы допускаемой абсолютной погрешности, мкм, где Т-
измеряемм толщина, мкм

+(0,006.т+4)

1.2. Толцшномеры-грбенки не относятся к мЕогокiмчlJIьпым измерительным
системаI\.t, многопредельным и многодлaшазонным средствirм измерений, не состоят из
нескольких aBToHoMHbD( блоков и не предн }начены для измерний (воспризведения)
нескольких величин. Поверка отдеJIьньD( измеритеJIьньD( каналов и (или) отдеJIьньD(

автономпьD( блоков из состава средства измерпий для меньшего Iшсла измеряемьD( величин
или на меньшем числе поддиапазонов измерний не предусмотрена.

1,3. Толщиномеры-гребенки до ввода в экстrтryат що, а также после ремонта
подлежат первичной поверке, в прцессе экспJrуатации - периодической поверке.

1.4. Первичной поверке подвергается каж,щй экземпляр толщиномера-гребенки.
1.5. Периодической поверке подвергается каж.щй экземIIJurр толпцrномера-гребенки,

находяrцийся в экспJryатации.
l.б. При опрделении мЕтрологических характеристик в pa {KzD( проводимой поверки

обеспечиваgгся передача единицы длины в соответствии с Государтвенной поверочной схемой
для средств измерений длины в диlшазове от l ,l0-9 до 100 м и дIин волн в диапазоне от 0,2 до
50 мкм, утвержденной прикiх}ом Росстандарта от 29 декабря 2018 г. М 2840, к
Государственному первичному этilлону единицы дJIины - метра ГЭТ 2-2021 .

1.7. При определении метологических характеристик поверяемьD( тоJпциномеров-
гребепок используется метод прямьD( измереяий.

2. Перечеrrь опердций поверки средства пзмеренпй
2.1. Длlя поверки толuшномеров-гребенок должны бьпь вьшоrшеЕы операции, указанные в

таблице 4.
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Таблица 4 - Наименование операций поверки и обязатепьпость их вьшолнения при
оиип иодической п ках

3. Требовапия к условиям проведеппя поверки
3 . 1 . При проведении поверки должны бьпь собrподены следующие условttя :

- температура воздуха в помещении, в котором проводят поверку от +15 до +25 ОС;

- относительнtlя влФкность воздуха при температуре +25 'С не более 807о.

4. Требования к спецпаJ!истам, осуществляющим поверку
4.1. К проведению поверки допускаются специаJIисты организации, аккредитованной

в соответствии с законодательством Российской Федерации об аккредитации в национальной
системе аккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие
необходимую ква.пификацию, ознакомленные с паспортом на толщиномер-гребенку и

настоящей мgгодикой поверки.
4.2. Для проведения поверки толщиномера-гребенки достаточно одного поверите;ul.

5. Метрологические п техпическпе требоваппя к средствам поверки
5.1. При проведении поверки должны примеЕяться средства поверки, указанные в

таблице 5.
Таблица 5 - С по еняемые и ведении по

обязательность вьшоJIнения
операций поверки при

периодrческой
поверке

Номер раздела (rryнкга)
методики поверки, в

соответствии с
которым вьшолIrяется

операцшI поверки

Наименование операции поверки

перви.пrой
поверке

7Внешний осмотр .Ща Да
Да Да 8Подготовка к поверке

Да Да 9.1
Определение абсолютной
погрешности

Перчепь
рекоменд/емь,D( средств

поверки

Мgтрологические и техяические требовшrия к
средствам поверки. необхо,шrмые для

проведения поверки

Термогигрометры ИВА-б
(рег. JФ 46434-1 1);

Измерители вJIФкности и
температуры ИВТМ-7
(рег. Nч 71394-18)

Срелство измерепий температуры
окружающей среды: диапазон измерений от
+15 до +25 ос, предеJш допускаемой
абсолютной погреrшrости +l ОС;

Средство измерний относитеlьной влакности
воздуха: диапазон измерений от 0 до 98 %,

пределы доrryскаемой абсоrпотной

8-9

Микроскопы
универсiurьные
измерительные УИМ-23
(рег, JФ 3705-73)

9.1 Рабочий эта,тон 3-го разряда по
Государственной поверо.пrой схеме для
средств измерений длины в диЕшазоне от
1,10-9 до 100 м и длин волн в ди:шазоне от 0,2

до 50 мкм, утвержденной приказом
Росстандарта от 29 декабря 2018 г ]ф 2840 -
Прибор измерительньй двухкоординатньй, в

диапазоне изм ний от 0 до 200 мм
примечание - допускается использовать при поверке д)угие утвержденные и атгестовzшные

эталоны единиц величин, средства измерений утвержденного типа и поверенные,

довл щие м гическим в таблицеваниям,

J

Операции
поверки,

требуюtцие
примеЕение

сDедств поверки

погDешности *3 0й
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6. Требованпя ýс.ловпя) по обеспечению безопасностr,r проведенпя поверкп
При проведении поверки толщиномеров-гребепок должны собrподаться следующие

требования:

- црп по.щотовке к проведению поверки должны бьпь собrподены требования
пожарной безопасности при работе с легковоспл:lIr{еЕяющимися жидкостями, к которым
относится бензин, используемый для промьвки;

- бензин храняг в метarллической или пластиковой посуде, плотно закрытой крышкой, в
количестве не более одяодневной нормы, требуемой дтя промьвки;

- прмьвку проводяг в резиновьD( технических перчатках.

7. Впешппй осмоцl
7.1. Внешний осмотр
7.1.1. При внепIнем осмоIре должIlо быть установлено соответствие толщиномера-

гребенки утверждеЕЕому mп),, а также требованиJIм паспорта в чrrсти комIшекfности и
соответствшI зalводского номера.

7.1.2. При внешнем осмотре должно быь установлено нalличие:
- товарЕого знака изготовитеJIя, заводского номера;
- числового обозначения, укаlывающего расстояние от края зуба до оси межд/ двумя

опорными базами используемой стороны;
- четкости штрихов и чифр.
На наружньп< поверхностях не должпо бьгь механических повреждений и дефекгов,

влияющих на работоспособность. На измеритеJьньD( поверхностях не доrryскarются вмятины,
царrшины, сле.ФI коррозии и другие дефекты, уху.щ:tющие внешний вид и экспJryатt шонные
качества толщиномера-гребенки, и препятствующие отсчету показаний.

Внешrий осмотр проводят без примепения допоJIнительньD( средств.
Если пере.п.tсленные трбованЕя не выпоJIIIJIются, толIциномер-грбенку признают

непригодньш к применению, да.пьнейшие операции поверки не проводrт.

8. Подготовка к поверке
8.1. Перел прведением поверки смщанные части толщиномера-гребенки долlIо{ы

бьпь промыты бензином или другим моющим средством для промывки и обезжиривания,
протерты чистой са.пфекой.

8.2. Используемые средства поверки для проведения поверки подготовитъ к работе в
соответствии с их руководством по экспJryатшIии.

9. Опредеэrенпе метрологшческих характеристик средства измеренпй и
подтвер:rцеЕие соответствпя средства измереппй метрологпческим требованиям

9.1. Опредепепие абсолютной погрешпости
Располотс.rть толщиномер-гребенку на пред\.rетном столе микроскопа и добиться

четкости изображения одпой из измерительньDi граней. ШтриховаJl линия сетки координаты Х
микроскопа должна совпадать с линией опорЕьD( баз толщиномера-гребенки. Снrь показания
по измерительIlой шка,те Y микроскопа.

Переместить каретку координаты Y до тотrого совмещения штриховой JIиЕии сетки
координаты Х с краем первого высryпающего измерительного зуба толщпномера-гребенки и
снять показание. Разность отсчетов опредеJurет измеряемую толщиIrу. ,Щшrее провод,tть
измерения толщияы до к кдого края выступающего зуба. Повторить измер€ния для каждой
измерительной грirни толцшномера-гребенки.

Абсоrпотную погрешность измер€ний опредеJIить как разность межд/ полученным и

номинальным значеЕием толщины в каждой измеряемой точке.
Абсо:потная погрешность не должна превышать значений, указанньп< в таблицах 1 -3.

ЕСЛи пер.шсленные требования не выпоJIIIяются, толщиномер-гребенку признarют

непригодным к применению.
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10. Оформленше результатов поверкп
10.1. Резу.rьтаты поверки оформ.rrлотся пртоколом, состilвлеЕным в произвольной

форме и содержащим результаты по каждой операции, указанной в таблице 4.
l0,2. При положитеJIьнъ,D( результата( повершr сведения о резуJIьтатаJ( поверки

средства измерний передаются в Федеральньй информационньй фонд по обеспечению
е,щнства измерний. В соотвgгствии с действующ,tм з:конодательством допускаФся вьцача
свидетеJIьства о поверке, и (иrпr) вносrгь в пzюпорт средства измерений запись о прведенной
поверке. Harreceниe знака поверки на средство измерний не предусмотрево.

10.3. При отрицательньD( результатах поверки сведениJr о результатar( поверки средства
измерrrий перед:lются в Федера.пьньй информационнd фоrд по обеспеченrю ед{нства
измерений. В соответствии с действуюшшм з!lконодательством доrryскается вьцача извещения о
непригодlости к применеЕию средства измерений с указанием осповньD( причин
непригодности.
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