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"ÐÏÄ - 250 ÑÏÊ"

Ïðè

 ñòàíäàðòíûõ óñëîâèÿõ ïðîñâå÷èâàíèÿ:

Толщина

 стали, мм

    фокусное расстояние.....................700 мм.

    тип плёнки .......................................AGFA D7(Pb)

    доза на плёнке................................0.25 Р

    (плотность на шве выше D = 2.0)

Время экспозиции

до дозы 0,25 Р
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   U = 250 kV

   I = 4 mA

   U max = 250 kV
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