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1.14. Карта измерения толщины должна иметь порядковый номер и содержать:

· идентификационные данные объекта контроля (наименование изделия, номер чертежа, обозначение сварного шва или антикоррозионного покрытия и т.д.);

· схему разметки изделия для измерения толщины либо наименование и номер КД, содержащей эту схему;

· обозначение марки стали, а для наплавки - число слоев с указанием марки электродов и число проходов;

· указание о номинальной толщине объекта измерения с допускаемыми отклонениями;

· информацию о применяемых средствах контроля; при этом ПЭП и СОП должны быть определены однозначно;

· указание о погрешности измерения толщины и оценка годности изделия.

1.15. Отступления от данной методики должны быть согласованы с головной материаловедческой организацией и ее метрологической службой.

